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SO TU PHAP TINH TUYEN QUANG

PE CUONG GIOI THIEU LUAT CONG NGHE CAO

Luat Cong nghé cao s6 133/2025/QH15 dwoc Quéc hoi nudc Cong hoa xd hoi
chu nghia Viét Nam khoa XV, Ky hop thu 10 thong qua ngay 10 thang 12 nam 2025,
Chii tich nuwéc ky Lénh cong bo so 76/2025/L-CTN ngay 12/12/2025; ¢6 hiéu lyc thi
hanh tir ngay 01/7/2026. Ludt Cong nghé cao sé 21/2008/0H12 dwoc sira doi, bé sung
mot sé diéu theo Ludt s6 32/2013/0H]13, Ludt sé6 67/2014/QH13, Ludt sé 71/2025/0H15
va Ludt s6 93/2025/QH15 (sau ddy goi la Ludt Cong nghé cao sé 21/2008/0H12) hét
hiéu luc tw ngay Ludt nay co hiéu lyc thi hanh tru truong hop quy dinh tai khoan 1,
khodn 2, diém a va diém c khoadn 3, khodn 4 Piéu 27 ciia Ludt nay.

I. SU'CAN THIET BAN HANH VAN BAN

1. Co s6 chinh tri, phap ly

Viéc ban hanh Luat Cong nghé cao nam 2025 (CNC) nham hoan thién thé
ché, tao hanh lang phép 1y cho phat trién CNC theo chi dao ctia B6 Chinh tri, Chinh
phu, day 13 can ct chinh tri quan trong thé hién quyét tim d6i méi mo hinh ting
truéng dira trén khoa hoc, cong nghé va d6i méi sang tao (KH,CN&DMST).

- Nghi quyét s6 57-NQ/TW ngay 22/12/2024 cua B Chinh tri vé dot pha
phat trién khoa hoc, cong ngh¢, doi méi sang tao va chuyén doi sé qudc gia da néu
16 quan diém chi dao vé phét trién nhanh va bén viing, timg budc tu chil vé cong
nghé, nhat 1a cong nghé chién luoc (CNCL). Nghi quyét ciing di xac dinh mot sb
muc tiéu cy thé dén 2030 nhu: ti trong xuat khau san pham CNC trén tong gia tri
hang hoa xuat khau dat t6i thiéu 50%; timg budc lam chi mot s6 CNCL.

- Nghi quyét sé 66-NQ/TW ngay 30/4/2025 cua B Chinh tri vé d6i moi
cong tac xay dung va thi hanh phap luat dap ung yéu cau phat trién dat nudc trong
ky nguyén moi xac dinh can tap trung xay dung phép luat vé khoa hoc, cong nghé,
d6i méi sang tao va chuyén doi sb, tao hanh lang phap 1y cho nhitng van dé méi,
phi truyén théng.

- Nghi quyét sb 68-NQ/TW ngay 04/5/2025 ctia Bo Chinh tri vé phat trién
kinh té tu nhan xac dinh quan diém chi dao 1 kip thoi xay dung, hoan thién phap
ludt va co ché, chinh sach dot pha dé khuyén khich kinh té tu nhan phat trién trong
nhimg linh vuc wu tién, dau tu nghién cru phat trién, tng dung khoa hoc cong nghé,
ddi mai sang tao, chuyén ddi sb, tham gia vao cac nhi¢m vu quan trong, chién lugc
ctia qudc gia va vuon tim khu vuc, thé gidi.



2. Co sé¢ thue tién

Luat CNC duoc Qué)c hoi ban hanh tir nam 2008, 1 dao luét dau tién va duy
nhét diéu chinh vé CNC tai Viét Nam, sau 17 nam thyuc hién nhiéu quy dinh da tro
nén 13i thoi, thiéu déng bd véi phap luat chuyén nganh, khong thé thuc hién duge
hodc khong con phi hop vai thue tién s& 14 rao can thic day phat trién CNC trong
nude néu khong duoc kip thoi stra ddi, bd sung. Tur do dén nay, Luat CNC chi dugc
stra d6i & pham vi hep tai cac diéu khoan nhé nam 2013! va ndm 20142, nam 20253,
Tuy nhién, chua c6 lan sitra d6i ndo mang tinh tong thé dé dap timg yéu cau thuc tién
va phu hop véi bdi canh phap 1y, kinh té - x3 hoi trong nude va qudc té dang c6
nhiéu thay d6i nhanh chéng, sau sic. Viéc stra d6i toan dién Luat CNC lan nay xuét
phét tlr cac co s& thuc tién sau:

- Sir thay doi manh mé trong hé thong phdp ludt cé lién quan: Trong bbi canh
hé théng phap luat vé khoa hoc, cong ngh¢ va doi méi sang tao dang co su diéu
chinh toan dién?, thay d6i nay tac dong truc tiép dén ndi dung diéu chinh ctia Luét
CNC, mdt thanh phan trong hé thng phap luat vé khoa hoc, cong nghé va ddi méi
sang tao. Do do, viéc stra ddi Luat CNC khong chi la yéu cau khach quan, ma con
1a budc di cap thiét nham bao dam tinh thdng nhat, dong bd trong hé thong phap
luat vé khoa hoc, cong ngh¢ va ddi méi sang tao, tao nén tang phap 1y thuan loi cho
nghién ctru, phat trién va tmg dung CNC, phuc vu qua trinh chuyén d6i mé hinh
ting trudng va nang cao nang luc canh tranh cua nén kinh té.

- Boi canh quoc té c¢é nhiéu thay doi: Thé giéi da budce vao giai doan phat
trién méi, trong d6 CNC giit vai tro then chét, quyét dinh ning lyc canh tranh va
su phat trién doc 1ap, tu cht ciia mdi qudc gia. Cac qudc gia phat trién va dang phat
trién déu xem CNC 1a dong luc c6t 18i dé chuyén doi mo hinh ting trudng, nang
cao ning suit lao dong, bao dam an ninh céng nghé va chii quyén sb. Vi viy, nhiéu
nuée da diéu chinh chinh sach vu dai, dau tu trong diém vao nghién ctru, phat trién
va tmg dung CNC, CNCL trong cac nganh, linh vire mili nhon, cc thé ché linh hoat
dé thu hat dau tu CNC nudc ngoai gan véi yéu cau chuyén giao cong nghé ngudn,
cong nghé 16i va ting cuong ning lyc cong nghé nodi sinh, thic day doanh nghiép
ndi dia tham gia sau vao chudi gia tri toan cau. Trudc yéu cau do, Viét Nam can
nhanh chéng d6i méi tu duy va cach tiép can trong quan 1y, phat trién CNC, trong
d6 viéc stra d6i Luat CNC 1a bude di cin co dé tao nén tang chinh sach phi hop voi
xu thé phat trién va tang cuong nang lyc canh tranh qudc gia vé CNC.

- Nhiéu virong mdc trong thuec tién can dwoc thdo gé bang cong cu phdp ludt:
Sau 17 nam thi hanh, Luat CNC d3 boc 10 nhiéu han ché, bat cap ca trong ndi dung

1 Luat Thué thu nhap doanh nghiép sira d6i nam 2013 sira d6i Diéu 18, Piéu 19 Luat CNC.

2 Ppiéu 74 Luat Pau tu nim 2014 sira d6i Diéu 18 Luat CNC.

3 Tai Piéu 71 Luat KH,CN&DMST (dé bo sung quy dinh vé CNCL) va khoan 2 Diéu 49 Luat Cong nghiép cong
nghé¢ s6 (dé b sung cong nghé so).

4 Luat KH,CN&DMST, Luat Cong nghiép cong ngh¢ s6, Luat Tiéu chuan va Quy chuan k¥ thuat da duoc ban
hanh thang 6/2025; Luat S¢ hiu tri tug, Luat Chuyén giao cong nghé dang trong qua trinh sira d6i b sung.
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va t6 chie thuc hién, chua gifr vai tro thic dé\y phat trién manh mé nang luc CNC
trong nuoc. Mot s6 chinh sach wu dai vé thué, dat dai, tin dung... danh cho doanh
nghiép CNC ¢ quy mé 16n nhung chua gin voi diéu kién rang budc hiéu qua nhu
ty 1€ ndi dia hoa, chuyén giao cong nghé, dao tao nguén nhén lyuc, dau tu nghién
ctru phat trién trong nudc... Cac chinh sach thuc ddy nghién ciru phat trién, Gng
dung CNC chua thu hut dugce cac doanh nghi€p trong nudc, doanh nghi€p nhé va
vira tham gia. Viéc quy dinh 4 linh vic céng nghé duoc vu tién dau tu phét trién
chua dugc cap nhat kip thoi, dan dén viéc cham thich ung voi cac xu hudng va su
thay d6i nhanh chong cta cong nghé mai trén thé gisi. Viéc phat trién cac khu
CNC chua di lién voi hé sinh thai nghién ctru phat trién, vuon wom cong nghé,
vién nghién ctru, doanh nghiép khai nghiép. .., cac quy dinh vé khu CNC chua tao
su linh hoat vé mé hinh va hoat dong quan 1y, trong khi cac mé hinh khu CNC
méi trén thé gidi da c6 nhiéu thay doi thoi gian qua. Vé to chire thuc hién con
chua dap tng duoc yéu cau diy manh phan cép trong quan 1y nha nudc d6i véi
hoat dong CNC va d6i v6i khu CNC ciing 13 mét trong nhiing rao can can g& bo
dé dam bao thiic day phat trién. Nhiing ton tai ndy cho thay tinh cap thiét cta viéc
ra soat, stra d6i toan dién Luat CNC dé bao dam tinh thue tién, kha thi va hiéu qua
trong trién khai.

Viéc sira d6i Luat CNC 1an ndy ciing nham cuy thé hoa va trién khai thuc hién
cac chil truong 16n cia Pang, dic biét 1a Nghi quyét s6 57-NQ/TW ngay
22/12/2024 ctia Bo Chinh tri. Nghi quyét di x4c dinh r& dinh hudng phat trién CNC
gan voi cong nghiép hoa, hién dai hoa dat nudc, dong thoi dit ra yéu cau hoan thién
hé théng phap luat, chinh sach dé tao diéu kién thuén loi cho nghién ctru, phat trién,
tmg dung va chuyén giao CNC.

Viéc stra doi Luat 1a bude di can thiét dé thé ché hoa tinh than ctia Nghi
quyét, qua d6 tao hanh lang phap 1y minh bach, 6n dinh va hap dan ddi voi cac hoat
dong dau tu, san xuét, kinh doanh trong linh vuc CNC.

II. MUC PiCH BAN HANH, QUAN PIEM XAY DUNG DU AN LUAT

1. Muc dich ban hanh

Viéc dé xuat xay dung Luat CNC nham: thé ché hoa céc chu truong, dudng
16i ctia Pang, chinh sach ctia Nha nudc vé viée hoan thién hanh lang phap 1y thac
day phat trién CNC phu hop v6i yéu cau phat trién kinh té - x4 hoi giai doan 2021-
2030, tim nhin 2045 va hoi nhap qudc té trong tinh hinh méi; trién khai thuc hién
chu truong day manh phan cap, giao cac thaim quyén quan 1y nha nudce cho cac cip
chinh quyén dia phuong trong thiic day phat trién CNC, nhét 13 khu CNC. Pdong
thoi, dam bao tinh ddng bd, minh bach, kha thi va tranh chong chéo véi hé thong
cac van ban quy pham phap luat hi¢én hanh, dac biét trong bdi canh Luat
KH,CN&PMST di dugc ban hanh véi nhiéu chinh sach dot pha phat trién khoa



hoc, cong nghé va doi méi sang tao, cac phap luat vé dau tu, thué... va thao g0
vudng méc, rao can vé phat trién CNC hién nay.

2. Quan diém xay dung

Mot la, thé ché hoa day du, kip thoi dudng 161, chu truong ctia Pang va chinh
sach, phap luat ctia Nha nuéc vé KH,CN&PMST dé phat trién CNC, CNCL tao
d6t pha quan trong hang dau, 1a dong luc chinh dé phat trién nhanh luc luong san
xuit hién dai, hoan thién quan hé san XUAt, phat trién kinh t& - xa héi, ngan
chan nguy co tut hau, dua dat nudc phat trién but phé, giau manh trong ky nguyén
m&i. Ludt can thé hién vai tro 14 cong cu phap 1y quan trong dé phét trién CNC,
CNCL, déng gbdp vao tang truong kinh té nhanh, bén viing dira trén khoa hoc, cong
nghé va doi méi sang tao.

Hai la, viéc stra d6i Luat CNC can bam sat ba tru cot: (i) Xu thé cong nghé
ctia thoi dai nhu d6i méi sang tao, chuyén doi s6 va chuyén doi xanh, phat trién bén
Vu’ng, phat trién cac md hinh kinh doanh mdi, nganh cong nghlep moi, xay dung
nén san xuat xanh-sach; (ii) Chién lugc phat trién qudc gia, trong d6
KH,CN&PMST la dong luc then chdt dbi voi ting truong chat lugng cao va phat
trién bén viing; (iii) Yéu cau giai quyét cac vudng mac, bat cap thuc té, tao hanh
lang phap 1y hiéu qua dé phat trien CNC trong nudc, nang cao nang luc cong nghé
ndi sinh, tién t&i canh tranh cong nghé toan cau.

Ba la, qué trinh stra ddi luat can nghién ctru, chon loc kinh nghiém cua cac
qudc gia di thanh cong trong phat trién CNC dé dé xuét cac chinh sach phu hop
voi trinh d phat trién, nang luc thuc thi va muc tiéu chién lugc cuia Viét Nam.

Bén la, ké thira c6 chon loc, phat huy nhimg quy dinh Luat CNC con phu
hop, da chimg minh dugc hi€u qua trong thuc tién, df’)ng thoi, diéu chinh, bd sung
cac ndi dung chua dy du, chua cdp nhét theo yéu cau phat trién hién nay nhim
dam bao tinh 6n dinh cua hé thong phap lut.

Nam la, Luat CNC phai duoc thiét ké véi bd cuc logic, dé tiép can, st dung
ngodn ngit trong sang, rd rang, tranh dién giai mo ho, thiéu dinh lugng, nham bao
dam nguoi dan, doanh nghiép, to chirc dé tiép can va thuc hién, gop phan nang cao
hiéu qua phép ly ctia Luat CNC.

I11. BO CUC VA CAC NOI DUNG CO BAN

1. Pham vi diéu chinh, ddi twong ap dung

a) Pham vi diéu chinh: Luat nay quy dinh vé hoat dong CNC, chinh sach,
bién phap khuyén khich, thiic day hoat dong CNC va cac hoat dong lién quan dén
phat trién CNCL.

b) D6i twong ap dung: Luat nay &p dung dbi véi t6 chirc, ca nhan Viét Nam,
ngudi Viét Nam dinh cu ¢ nudc ngoai, té chirc nudc ngoai, ca nhan nudc ngoai
tham gia hogc c6 lién quan dén hoat dong CNC, CNCL tai Viét Nam.



2. B6 cuc

B6 cuc Luat CNC gdm 06 chuong va 27 diéu, giam 08 diéu va c6 su thay
ddi vé céu trac, hinh thirc so véi Luat CNC hién hanh. Cu thé:

Chuong 1. Nhirng quy dinh chung

Gom 10 diéu (tir Piéu 1 dén Piéu 10): Pham vi diéu chinh; Di tuong ap
dung; Giai thich tir ngit; Chinh sach phat trién cong nghé cao va cong nghé chién
lugc; Tiéu chi xac dinh cong ngh¢ cao dugc uu tién dau tu phat trién va cong nghé
chién luoc; Tiéu chi xac dinh san phim cong nghé cao dugc khuyén khich phat
trién va san pham cong nghé chién luoc; Hop tac qudc té vé cong nghé cao, cong
ngh¢ chién luge; Panh gia hi¢u qua hoat dong cong nghé cao, cong nghé chién
lugc; Trach nhiém quan 1y nha nude vé cong nghé cao, cong nghé chién lugc; Cac
hanh vi bi nghiém cAm

Chuwong II. Nghién ctru va Phat trién CNC, CNCL

Gom 03 diéu (tir Piéu 11 dén Diéu 13): Nghién ctru va phat trién cong nghé
cao; Nghién ctru va phat trién cong nghé chién luoc; Thu hit va phat trién ngudn
nhan lyc cong nghé cao.

Chuwong III. Phat trién cong nghiép CNC, CNCL va sian pham CNC,
CNCL

Gom 03 diéu (tir Diéu 14 dén Diéu 16): Phat trién cong nghiép cong nghé
cao, cong nghiép chién lugc; Doanh nghiép san xuat san pham cong nghé cao,
doanh nghiép cong nghé cao va doanh nghiép cong nghé chién lugc; Chinh sach
thic day phat trién doanh nghiép san xuat san pham céng nghé cao, doanh nghiép
cong nghé cao va doanh nghiép cong nghé chién luoc.

Chuwong IV. Thic diy ing dung CNC, CNCL

Gom 03 diéu (tir Biéu 17 dén Diéu 19): Ung dung cong nghé cao, cong nghé
chién lugc trong phat trién kinh té - xa hoi; Thiic day chuyén giao va thuong mai
hoa cong nghé cao, san pham cong nghé cao; Thuc day chuyén giao va thuong mai
hoa cong nghé chién luge, san pham cong nghé chién lugc.

Chuong V. Phat trién hé sinh thai CNC

GoOm 05 diéu (tir Piéu 20 dén Diéu 24): Thic day phét trién hé sinh thai cong
nghé cao va co so ha tﬁng k¥ thuat; Cac td chirc wom tao, khéi nghiép va doi moi
sang tao trong linh vuc cong ngh¢ cao, cong nghé chién luge; Khu cong nghé cao;
D6 thi cong nghé cao; Khu ndng nghi¢p ting dung cong nghé cao;

Chuong VI. Piéu khoin thi hanh

Go6m 03 diéu (tir Biéu 25 dén Piéu 27): Stra d6i, bo sung, bai bo mot s6 diéu,
khodan cua céc luét co lién quan; Hi¢u lyc thi hanh; Quy dinh chuyén tiép.

3. N¢i dung co ban



6

Luat CNC dugc xdy dung véi cac ndi dung ké thira toi da cac quy dinh cia
Luat CNC hién hanh d3 duoc trién khai c6 hiéu qua trong thoi gian qua; thay doi
tu duy quan 1y theo huéng quan 1y hiéu qua, khong quan 1y qua trinh va thu hut
ngudn dau tu ngoai ngan sach nha nudc cho CNC théng qua viée khuyén khich
doanh nghiép dau tu, tai trg kinh phi cho nghién ctlru, phat trién CNC, CNCL, san
pham CNC, san pham CNCL...

Luat CNC gém 06 nhom chinh sach, cu thé nhu sau:

Chinh sdch 1 (Hoan thién khai niém va tiéu chi vé CNC Diéu 3, Diéu 5; Diéu
6): Lam 10 khai niém CNC, CNCL; quy dinh tiéu chi cu thé cho CNC, CNCL, san
phﬁm CNC, CNCL. B6 sung ra soat, danh gid dinh ky, cap nhat kip thoi cac danh
muc. Chi tiét hoa cac hoat dong phat trien CNCL vé nghién ctru, thir nghiém, tmg
dung, chuyén giao, nhan lyc.

Chinh sach 2 (Thiét ké lai hé thong cac chinh sach va d6i tugng hudéng chinh
sach vu dai, hd trg dau tu Didu 4, Piéu 8, Piéu 15, 16): Xac dinh CNC, CNCL la
d6t pha chién lugc, wu tién ngudn lyc nghién ctru phat trién va thuong mai héa gan
v6i chuyén doi sb; khuyén khich doanh nghiép trong nuéc dau tu nghién ciru phat
trien CNC, CNCL va cac chinh sach vu dai va hd tro da dang. Trong d6, thiét ké
d6i tuong duoc hudng vu dii theo cac cap d6 khac nhau theo hudng uu tién doanh
nghiép trong nudc, mic dd nhan chuyén giao cong nghé, viéc dap tmg cac tiéu chi
vé hoat déng nghién ctru va phat trién... Dbi v6i chinh sach vu dii thué thu nhap,
Luat CNC dé nghi mot sb muc vu dii cu thé dé phu hop voi cac cap d6 vu dii va
quy dinh khung viéc thuc hién co ché hau kiém déi véi viéc xac nhan cac ddi tuong
wu dai (quy dinh chi tiét do Chinh phu quy dinh tai Nghi dinh huéng dan thi hanh).
Viée cau trac lai cac dobi tuong dugc hudng vu dai va thuc hién theo co ché hau
kiém cling dong thoi cat giam cac thu tuc hanh chinh hién hanh (vé cip cac loai
gidy chimg nhan).

Chinh sach 3 (Khuyén khich phat trién hé sinh thai CNC Diéu 18, 19): Luat
CNC quy dinh viéc khuyén khich lién két chudi gia tri giita doanh nghiép, khoi
nghiép, quy dau tu. Khu CNC dugc xac dinh theo mé hinh méi véi vai tro 13 trung
tam h¢ sinh thai, tap trung hoat dong nghién ctru phat trién, két nbi va lan toa doi
méi CNC. Luat CNC da quy dinh cac chinh sach khuyén khich dau tu ha tang k¥
thuat sb va dich vu dung chung, thiic dy hop tac cong tu; khuyén khich thuc day
mua ban, sap nhap cac cong ty FDI nam gilt cong nghé 16i dé tiép nhan, lam chu
cong nghé.

Chinh sach 4 (Bb sung quy dinh méi vé mé hinh khu CNC, d6 thi CNC Diéu
20): Tir két qua danh gia qua trinh hinh thanh va phat trién cac khu CNC hién nay,
Luat CNC di dé xuat mo hinh khu CNC tap trung hoat dong nghién ctru phat trién,
uom tao CNC, CNCL c6 vai tro thuc déy ddi méi két ndi va lan toa doi méi CNC,
cac diéu kién thanh 1ap khu CNC dam bao kha ning thu hit ngudn luc dau tu va
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dic biét 1a cac diéu kién vé ha tﬁng x4 hoi dé dam béo thu hit duoc ngué)n lao dong
chit lugng cao tham gia cac hoat ddng CNC va hoat dong quan 1y tai khu CNC.
Theo d6, Luat CNC dé xuat vé d6i tuong do thi CNC trong dé khu CNC c6 vai tro
lam hat nhan, dat su phat trién cia khu CNC trong diéu kién hoat dong cua do thi
KH,CN&DPMST véi muc tiéu dam bao cac diéu kién hinh thanh va phat trién hé
sinh thai CNC.

Chinh sdch 5 (B6 sung va hoan thién cac quy dinh quan 1y nha nudc vé CNC,
co ché quan 1y, giam sat va danh gia hiéu qua Piéu 9): Luat CNC quy dinh khung
phan dinh rd vai tro quan Iy nha nudc cua Chinh phu va céc co quan theo hudng
phan cip, phan quyén; bd sung quy dinh vé kiém tra, danh gia hiéu qua hoat dong
CNC dua trén bd chi s6 va dir liéu s6, co ché hau kiém dé dam béao viéc cat giam,
don gian hoa thu tyuc hanh chinh cho doanh nghiép.

Chinh sach 6 (B6 sung cac quy dinh vé yéu cau chuyén doi sb toan dién hoat
dong CNC): Luat CNC da bd sung cac quy dinh khung vé ha tang sb, s6 hoa hoat
dong quan 1y va quan tri thong minh trong cac hoat dong CNC (cac quy dinh cu thé
tai Nghi dinh huéng dan thi hanh cta Chinh phu).

Luat duoc thiét ké theo nguyén tic cat giam thi tuc, don gian hoa thu tuc
hanh chinh thong qua tang cuong hau kiém, chuyén doi sb toan dién trong cong tac
quan 1y hoat dong CNC nham ting cudng hiéu qua quan 1y va giam cac quy trinh
n6i bo. Luat CNC da duogc ra soat dé dam bao khong c6 quy dinh anh huong dén
viéc bao dam binh dang gidi, chinh sach dan toc va bao dam yéu cau vé qudc phong,
an ninh, trong do c6 viéc bao dam an ninh du an CNC.

4. Cac ndi dung sira doi, bé sung hoan thién

- Hoan thién khai niém va tiéu chi vé CNC dam béo tinh hiéu qua va cép
nhat so voi xu hudng cong nghé trén thé gidi, phu hop véi bdi canh, muc tiéu phat
trién kinh té - xa hoi, an ninh qudc phong ctia Viét Nam. Trong d6, hoan thién dinh
nghia CNC, nhan manh tinh dot ph4, lan toa va vai trd nén tang cuia cac nganh san
xut, dich vu hién dai; khai niém hoat dong CNC; san phém CNC, khong chi 1a san
phém ma con bao gém dich vu duogc tao ra tir CNC (Diéu 1, Piéu 3).

Stra d6i mot s6 quy dinh dé hoan thién cac chinh sach nham phu hop véi hé
théng van ban quy pham phép luat hién hanh va khang dinh phat trién CNC va
CNCL la dot pha chién luogc dé phat trién nhanh, bén virng va bao dam tu chu cong
nghé qubc gia (Diéu 6) .

BO sung quy dinh cu thé vé tiéu chi voi CNC dugc wu tién dau tu phat trién,
CNCL va san pham CNC duoc khuyén khich phat trién, san pham CNCL trong d6
b6 sung quy dinh ra soat, danh gia dinh ky hoic dot xuat cac Danh muc CNCL va
san pham CNC, san pham CNCL duoc khuyén khich phat trién, nham dam bao tinh
cap nhat, thich mg nhanh véi thay d6i cong nghé toan cau (Piéu 3, 6).
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Stra d6i quy dinh vé hop tac qudc té vé CNC va CNCL cho phi hop véi cac
chinh sach, quy dinh méi va cac diéu udc qudc té ma Viét Nam tham gia (Diéu 7)

Cu thé hoa va bd sung cac hanh vi bi cAm nhu tiét 16 bi mat CNCL, gian dbi
dé huong vu dai (tai Didu 10).

Stra d6i quy dinh vé Khu nong nghiép ing dung céng nghé cao dé tiép tuc
phat trién ing dung cong nghé cao trong ndng nghiép (Picu 24).

B6 sung quy dinh vé phat trién CNCL, trong d6 quy dinh cu thé vé thiic day
nghién ctru va phat trién, throng mai hod va san xut san pham CNCL, thu hat va
phat trién ngudn nhan lyc phuc vu phat trién CNCL (Diéu 12, 14, 19).

B6 sung quy dinh vé khu CNC (vé mé hinh va diéu kién thanh 13p), b6 sung
d6i twong va mot sb tidu chi vé CNC ddi véi do thi CNC (d6 thi CNC tuan tha theo
hanh lang phap 1y d6i v6i do thi) 1a noi c6 khu CNC 1am hat nhan, duoc quy hoach,
dau tu ha tﬁng ky thuat, ha tﬁng xa hoi déng bd, co ché quan tri hién dai nham bao
dam diéu kién song, 1am viéc va sang tao hién dai, bén viing dé phat trién hé sinh
thai CNC (Diéu 23, 24).

B sung cac quy dinh khung dé khuyén khich doanh nghiép trong nudc nim
gilt CNC, CNCL, doanh nghiép vtra va nho, doanh nghié¢p khéi nghiép sang tao co
dau tu vao CNC, CNCL; cac vién nghién ctru, truong dai hoc c6 hoat dong nghién
ctru va phat trién (R&D) va thuong mai hoa cong nghé dé phat trién cac doanh
nghiép CNC, CNCL dé cac doanh nghiép nho va vira, doanh nghiép trong nudc c6
thé tham gia (Piéu 15, 16, 17). Bb sung quy dinh vé khuyén khich thiic ddy mua
ban (M&A), sap nhép cac cong ty FDI nam gitr cong nghé 15i dé tiép nhan, 1am chu
cong nghé (Piéu 19).

B6 sung cac quy dinh vé hinh thanh hé sinh thai CNC nhu mot tru ¢t méi
nham tao moi truong thuan 191, toan dién cho d6i méi sang tao dé cac doanh nghiép,
vién nghién ctru, truong dai hoc, t6 chirc khoi nghiép va quy dau tu c6 thé tham
gia, lién két trong chudi gia tri CNC. Trong d6, khu CNC dugc xac dinh 14 vi tri
trung tdm hé sinh thai d6i mai, két ndi nham lan téoa CNC, thuc day hinh thanh
mang ludi theo chudi gi tri (Diéu 20, 21).

5. N¢i dung luwge bé

Lugc bd quy dinh cliing viéc gidi han tén 4 linh vuc cong ngh¢ dugc wu tién
dau tu phat trién (cong nghé thong tin, cong ngh¢ sinh hoc, vat liéu méi, ty dong
hoa), thay b?mg ti€u chi dinh tinh — dinh lugng x4c dinh CNC dugc uu tién dau tu
phat trién, CNCL, gitp linh hoat cép nhat.

Lugc bo quy dinh vé quy dau tw mao hiém do quy dinh vé quy dau tu mao
hiém da duge xac dinh tai Luat KH,CN&DPMST nam 2025 (viéc thuc hién dugc
dan chiéu theo cac quy dinh tai Luat KH,CN&PMST niam 2025).

Luoc bo quy dinh vé ban hanh Danh muc CNC dugc vu tién dau tu phat
trién va Chuong trinh qubc gia phat trien CNC, dé hop nhét v6i Danh muc CNCL



va chuong trinh KH&CN cip qubc gia vé CNCL dé tap trung dau tu cho nghién
clru va phat trién.

Luat CNC da lugce bd chuong vé nhan lyc CNC so véi Luat CNC hién hanh.
Trong d6, luge bo quy dinh truc tiép vé dao tao, co s& dao tao nhan luc CNC dé tranh
viéc chong chéo véi cac quy dinh ctia phap luat vé gido duc; ddi véi cac quy dinh vé
chinh sach thu hut, dao tao ngudn nhan luc CNC dugc quy dinh 16ng ghép trong cac
tiéu chi vé CNC dugc wu tién dau tu phat trién, san pham CNC duoc khuyén khich
phat trién va doanh nghiép CNC, khu CNC, d6 thi cong nghé cao.

Lugc bé mot s6 quy dinh vé uu dai dau tu, thué, dat dai... von da duoc diéu
chinh tai cac phap luat chuyén nganh.

6. Cac ndi dung cit giam, don gian héa thii tuc hanh chinh

Luat CNC bo cac thu tuc cép Giéy ching nhan dé thuc hién theo co ché hau
kiém d6i voi cac d6i tuong dugce huong uu dii, dong thoi quy dinh khung vé hoat
dong hau kiém (quy dinh chi tiét vé tham quyén, trinh ty thi tuc tai Nghi dinh cta
Chinh pht) nham dam bao kha nang kiém tra, giam sat va quan 1y nha nudc, dong
thoi cat giam cac thi tuc hanh chinh d6i voi doanh nghiép (Piéu 8, 16).

7. Cac ndi dung phén cip

Luat CNC da quy dinh khung trach nhiém quan 1y nha nuéc vé CNC, CNCL
d6i v6i Chinh phu va cac co quan (Piéu 9, Piéu 24), theo hudéng danh gia hiéu qua
hoat déng cong nghé cao, cong nghé chién luge va phan cap cho ty ban nhan dan
cap tinh cac thim quyén vé trién khai chinh sach, chuong trinh, du 4n phat trién
CNC, CNCL va dau tu, quan 1y, hd tro doanh nghiép, to chire, ca nhan, quéan 1y khu
CNC, giam sat, kiém tra, bao cdo két qua thuc hién./.

Noi nhén: SO TU PHAP TINH TUYEN QUANG

- Cac Ban Pang, UBKT, VP - Tinh 1uy;

- Céac Ban HDND tinh, VP Boan PBQH&HDND tinh;
- UBMTTQ&TCCTXH tinh;

- Céc s0d, ban, nganh cép tinh;

- H6i Luat gia tinh; Poan Luat su tinh;

- Céc t6 chirc dai dién cho doanh nghiép, hop tic x3;
- Thanh vién Hoi dong phdi hgp PBGDPL tinh;
- B4o cdo vién phap luat cap tinh;

- Céac co quan TW dong tai dia phuong

tuong duong cap tinh;

- UBND céc x4, phuong;

- Trang TTDT PBGDPL tinh (déng tai);

- Trang TTDT STP (dang tai);

- Luu: VT, PNV1 (BXDiing).
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